8 JOINTS ASPECT INOX

Phat ali. 2nodisé colors inox 20x2 tm | 2052-5410 | 3232637733858
Piat alu. anodisé colors inox 25x2 1m | 2052-5412 | 3232637738903
Piat alu. 2nodisé coloris inox 20x2 2m | 2051-5410 | 3232637735008
Piat als. snodise coloris inox 2552 Zm | 2051-5413 | 2232837739054
Piat alu. anodise coloris inox 30x2 2m | 2051-5411 | 3232837738108
U aly. anodisé eoloris inox 15x15x 15 1,5int 12 2m | 2051-5441 | 3232637739306
U aly. anadisé coloris inox x20x20x1.5nt17 2o | 20515442 | 3232637739351
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9 MACHINES

Working head

its functions:

* SEKW 24000 pm st
ﬁ;ﬁ‘ %ﬁﬁ\

& 18 bubpendent sonde GiEng
ol il indegradedd snebdacts
wwd schadside gpend

* Fanki 12 autorptis
Changes Wl wardes v e
Chisegss Suing %e iling
spemio

Gioups Fushags

* Eiotho- mandin 88 By -
PR Ve

» Lt de namane & 18

» Chanpsur ol Rapld P an
rreging Follothae b
sharpned & Pl en
Tt R, U S
pheses depennge

A wighs wares ot angtinr diven
haadg for sach apeciin

ihevade oamme e s &
reravoi gregdndn oo ot

Vectorwolary axis o mulings, seedipds g end dlingg on
et spes using angle e heady

Axe wiaf Vedlor ik pour BEisaoes, orunes oF DRRIHGSE B B
reiind on viligerd los B Aol argrieie
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TVN bar and suction cup worktable
Table de travail TVN a barres et a ventouses

TV bar ang suction oup wark {2 toldde de avell TVN garardit e Changsrmant it

» &3 the suction cups catt be me added or mken dlusingge
off needed . * e un sirrpls ey de i, foulss b v 3

» Studied 1o mest many clamping needs, TVM workiabie B peuvent éire reposiionnées. Selon ia ndoessitd, on peit
ihe idesd solution forthe m irers of doors, aisuder ou Siringr s vaniouset.
windows, stairs, solid wood furnitorg, tops, tables « Corgus poar résoudre les probibmes de Bealion des

pigtss, et s schsion Kbale pour s Bricanis ds
rmgiichos en bols masel, tabbe, oos de cuiging, ssualiers,
petes of Bndires
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Caracteéristiques des machines

Défonceuse a commande numérique :
Table a barre et a ventouses, maintien des piéces par dépression
Course sur Axe X :3,00m
Course surAxe Y :1,00m
Fréquence de rotation de la broche : 0 a 24000 trs/min
Vitesse d’avance : 0 a 12 m/min

Presse a plaquer :
Dimensions des plateaux : 3,00 x 1,30 m
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10 OUTILLAGE

PORTE-OUTILS POUR PROFIL DE CONTOUR A
PLAQUETTES Z3 HW

« Perte-outlt & plaguettes HW interchiangesbies avec cale de soutizn, pour B résfisation de profi de
cantour type «alle d'avons

* Pour un melleur &lat de surfiace et tne meliieure &vacuation des copeauy, les plaguaties sont positien-
nées eved un angle d'axe de 10°

* Adapté pour bols tendnes, durs et pannsau

« Recommandd pour s défonosuses et las machines CNG
* MEC 7 avance mécankps

; ige
__ Plaguetts profilée AW

: Eite proflie BV
leg HW

Vis de serrage wee tétons

e

Cale de soutien
 Gale e so

Cale de soutien

25 max,

4327.085.20— Prof | 3’ 4327,322.26 — Profil2 ¥

’-Q%Eb Echefle 11 'Qywﬂ._:s -
m j\;g T eIl

70 max,

85
&377.105.20 —Prefil 3 had ¢ 432012020 —Profl & 94
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_MEGHEB A DRESSER, ARRONDIR OU CHANFREINER

A PLAQUETTES Z1 + 1 HW

# Pour dresser, arrendir ou chanfreiner dessus et dessous dans toutes sortes de boils &t panneaus

& Sir un méme corps d'outils ftaille 1 outallls 2) vous pouver monter des plagusties carbure interchan-
geabile & chanfreiner ou & arandir de diférents rayen

» Usinage périphérique uniquement, pes de coupe frontale de pargage

-« MEC / avance mécanique
» Livrée sans plaqusttes

B

Grandeur 2

T

BI7E0403  69TS0N 08

A

_m = 35-56 mm
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Arbro porte-fraises
e A R (g e e i ; R
Vis de serrage R {5V}
Mk

Clé & pans £5W4
Gl Tone (T35)

JEU DE PORTE-OUTILS A DRESSER, ARRONDIR OU

CHANFREINER A PLAQUETTES Z2 HW

* Jeu dz porte-outils & placguettss carbure réversibles, montés eur arbre porte-fraise, wiilisable dans tous
les types de bois

* Raglable en continu, grice & un vemier gradué de hauts précision (0,5 mm)

= Pour défongeuses et machines GNC

* |itiisable en rotation: droite et gaucha

¢ MEC / avance mécanique

Set {corps + jeu complet de plaguettes]

M 1% mE. 4323.900.00
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MECHES FOLDING ET A CHANFREINER
A PLAQUETTES Z1 HW

+ Pour fa rédlisation de chanfreing, rainures décorafives &t rinures d'asssrablage Folding dans toutes
sortes de bois et parneaux
¢ Porte-cutil & plaguetts carbure réversible aves butéz latérale pour un pesiticnnement rapids et précie
i« WEC  avance mécanique

b
823941525

2, gam: ai;gie“a 91

MECHES A ARRONDIR OU CHANFREINER

A PLAQUETTES Z2 HW

+ Pour amandr cu chanfreiner dessus et dessous dans foutes sortes de bois et penneaux
 Porte-outil 2 plagusties carbure intenchangeebles & amondr ou chenfreiner sur fe méme corpe d'outile
» WMEC / svanca mésanique

Plaguette réve)
TR

05040000 |
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' PORTE-OUTILS MULYI-PROFIL A PLAQUETTES

INTERCHANGEABLES Z2 HW
* Pour usiner tous typss de profils fermés, tels que moulure, chants de meubles, plateaux de tables, ete.
« Porte-outil & plaguettes carbure ef cales de soutien, profilebles etinterchangesbles
« iteasa da rotafiors med = 18000 treminr en o 80 mm &t 12000 frumin® en e 100 et 110 mm
« MEC / avancamécanique
i » Prix aans placuettes inferchangsables et cales de soutien

1318.081.40 1316081 41

Plagueties profilées HW, GUHDO-P2, poor pannesix MDF
e ma o

47224001
i 9 24
4202.26083

E T

Vig de serrage

e
L3 Po———
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g

st

PORTE-OUTILS A CALIBRER D'EBAUCHE Z2 + 2 HW T
* Porte-cutll d'ébauche & plaquettes HW pour calibrer fss bois tendres et dure ainsi qua les panneax
sves cu sans evitement
« Plaqusties éversibes 4 citds, répartias sur 4 hifices asaurent Ln dégagement et une Section das
copeaux optimale
1« Adeptée pour les défonceuses et les machines CNC
i » MEG / avance mécanique r

 MECHES A DEFONCER CARBURE MONOBLOC

D’EBAUCHE Z3 HMW

* Pour ébaucher et découper les panneaux etratifiée en bois et les bols massifs

*» Adaptée pour une capecité de coups et des vitesses d'avances dlevées

» Mache hélicoidale, entiérament cyfindrique avec coupe frontals et coupe latérds

* Halice positive ai la pléce est comectement fiSe, avec ure dection des copeaux opfimale vers Is haut
&t une berne finifion sur le dassous de la pigcs

+ Hilica négstive pour 'usinaga da plus patitss pigces, dificiss & fixer, avec &ection das copsaux vers e
s et une boane finition sur le dessus dala pidce

= MEC [ avance mécanique

6220.314.1

£230.314.00

S e R s
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FINITION Z2/Z3 HWM

» Mecha de firition pour bole massifs et panneauy stratifice

* Adaptée pour une capecite de coupe et des vitesses d'avances dlevies

» ache hélicoidale, sntisrament cylindrique avec coups frontale st coupe latérds
&t une bonna finition eur ls dassous dela pitce

le bas et une bonne finition sur ke dessus de fa piéce
* MEC / avance mécaniqus
« Durée de vie du tranchant exdrémement longus

2

'MECHES A DEFONCER CARBURE MONOBLOC DE

¢ Hélice positive si la pitce est comectement fnde, avec Une dvacuation des copeswx spfimale vars le haut
* Helics négative pour 'usinegs de plus petites pigces, difficllea & fuer, aves évacustion des copesux vers
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extrémité du mur

+2670
X~

Contour du vitrage
attention, vue interrompue

extrémité du vitrage

+1200

extrémité du mur

1552

100 |

DETAIL 2

22

22
22

= =
= =
-
—

1T

position escalier

Elévation du mur vue de l'exterieur
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QUESTION 1.2.1
DETAIL 1

QUESTION 1.2.2
DETAIL 2

" DALLEDETAGE = . \

+5200

coupe verticale
detail assemblage OSSATURE BOIS - DALLE D'ETAGE
échelle a définir

face extérieure vitrage

( coté escalier)

coupe verticale
detail assemblage VITRAGE - OSSATURE BOIS
echelle a definir

Coupes verticales du mur - détail 1 - détail 2

DOCUMENT REPONSE |  QUESTIONS
DRep2 | 1.2.1ET122

Plan N° :

Cadre N° :
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Le détail 3 n'est pas situé sur '€lévation,

QUESTION 1.2.3
DETAIL 3

QUESTION 1.2.4
DETAIL 4

face intérieure fermacell
/ ( cbteé espace professionnel quichet)

face inférieure fau plfond. <7~
(dessous)

coupe verticale
detail assemblage FAUX-PLAFOND - OSSATURE BOIS
échelle a définir

+0.00

- . SOL . - a //
coupe verticale

detail assemblage OSSATURE BOIS - DALLE BETON
échelle a definir

Coupes verticales du mur - détail 3 - détail 4

DOCUMENT REPONSE |  QUESTIONS
DRep3 | 123ET124

Plan N° :

Cadre N° :
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QUESTION 1.3.1 - Liste de débit

REpERe (REP1/REP2REP 3

NOMBRE

LONGUEUR

QUESTION 1.3.2 - Optimisation - nombre de barres a commander

Liste de débit - optimisation

DOCUMENT REPONSE Plan N°

DRep4 | QUESTION 1.3 | Cadre N°:
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QUESTION 2.1 - Validation de choix de parquet

Validation du choix du parquet

DOCUMENT REPONSE
DRep 5

QUESTION 2.1

Plan N° :

Cadre N° :
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QUESTION 2.2 - Fiche de pose

Fiche de pose

DOCUMENT REPONSE

DRep 6

QUESTION 2.2

Plan N° :

Cadre N° :
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QUESTION 2.2 - Fiche de pose

Fiche de pose

DOCUMENT REPONSE
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QUESTION 2.2

Plan N° :
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EFE GIB 2

QUESTION 3.1.1 - Coupe horizontale @ N + 300 - Echelle 1:4

/
/
% /

Huisserie

En pointillé : position de la face
exterieure de la banque d'accueil

_—_ —_— —_— —_— e — T e e — — —

Mur
Ossature Bois

—

Coupe horizontale a N + 300

DOCUMENT REPONSE
DRep /

Plan N° :

QUESTION 3.1.1 | Cadre N° -




EFE GIB 2

QUESTION 3.1.2 - Schémas de détails de la banque d'accueil

Liaison vitrage - plateau de dessus

Liaison entre la structure principale, le sol,
le plateau de travail et le dessus

Intégration du joint aspect inox

Schémas de détails banque d'accueil

DOCUMENT REPONSE Plan N°

DRep8 | QUESTION 3.1.2 | Cadre N°:




QUESTION 3.2.1 - Choix des matériaux

QUESTION 3.2.2 - Quantites et caractéristiques des panneaux - plan de découpe

Etude de la fabrication de la banque d'accueil

DOCUMENT REPONSE | QUESTION3.2.1
DRep9 | QUESTION 3.2

Plan N° :

Cadre N° :
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AVANT-PROJET DE FABRICATION

Document Réponse Drep 10

Ensemble :

Piece :

Phases

Ss-phases

Moyens, machines

Désignation

Schémas

Avant projet de fabrication

DOCUMENT REPONSE
DRep 10

Plan N° :

QUESTION 3.2.3 | Cadre N°®:
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QUESTION 3.2.2 - Choix d'outils pour ['usinage des plateaux

Choix d'outils pour 'usinage des plateaux

DOCUMENT REPONSE
DRep 11

QUESTION 3.24

Plan N° :

Cadre N° :
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QUESTION 3.2.3 - Algorithme de ['usinage du plateau

Algorithme de ['usinage du plateau

DOCUMENT REPONSE
DRep 12

QUESTION 3.2.5

Plan N° :
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CHRONOLOGIE DE POSE - Document réponse Drep 13

Page :

LOCAL GUICHET

N° ETAPE

ELEMENT

Désignation Etape

Vérifications nécessaires

Chronologie de pose et verifications

DOCUMENT REPONSE
DRep 13

QUESTION 4.1
QUESTION 4.2
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CHRONOLOGIE DE POSE - Document réponse Drep 14

Page :

LOCAL GUICHET

N° ETAPE

ELEMENT

Désignation Etape

Vérifications nécessaires

Chronologie de pose et vérifications

DOCUMENT REPONSE
DRep 14
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QUESTION 4.2
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