
ATournez la page S.V.P.

’
E

minis tère

éducat ion
nat ionale
jeunesse

vie associat ive

’
E

minis tère

éducat ion
nat ionale
jeunesse

vie associat ive

’
E

minis tère

éducat ion
nat ionale
jeunesse

vie associat ive



– 2 – 



EFE GME 1

B



EFE GME 1

Ba















3-9
3-10
3-11
3-12
3-13
3-14



3-15

3-16

3-17

3-18

3-19

3-20

3-21

3-22

3-23

3-24

3-25

3-26



DOSSIER 
TECHNIQUE 

 
Rectifieuse pour disque de freins 

 

 

 
 
Ce dossier comporte 13 pages : 
 

Document DT1 : Plan d’ensemble de la rectifieuse 
Document DT2 : Nomenclature de la rectifieuse 
Document DT3 : Annexe au plan d’ensemble – Vue en coupe de l’axe moteur 
Document DT4 : Spécifications techniques de la rectifieuse Pro-cut 9.0 
Document DT5 : Paramétrage de l’étude statique 
Document DT6 : Paramétrage de l’étude géométrique 
Document DT7 : Plan d’ensemble du module d’alignement 
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Document DT9 : Principe de commande du module d’alignement 
Document DT10 : Extrait du Brevet Procut -Loi de commande de l’electro aimant 
Document DT11 : Paramétrage de l’étude cinématique 
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Nomenclature de la rectifieuse Document DT2 
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Désignations Matériaux Informations 

In
de

x 
pl

an
 

1 1 CHASSIS Alliage d'aluminium   DT1 
2 1 MODULE D'ALIGNEMENT   Sous-assemblage DT1 
3 1 ARBRE CREUX Acier faiblement allié   DT1 
4 1 TIGE D'ACCROCHAGE Acier faiblement allié   DT1 
5 1 VIS SANS FIN Acier faiblement allié Z5 = 2, hélice à droite DT1 
6 1 ROUE Alliage cuivreux Z6= 48 DT1 
7 1 ECROU A ENCHOCHES     DT1 
8 1 POULIE Polymère Z8= 22 DT1 
9 2 RONDELLE ELASTIQUE     DT1 

10 1 BOUTON VIS D'ACCROCHAGE     DT1 
11 1 AXE POULIE FOLLE     DT1 
12 1 POULIE FOLLE   Z12a= 60 Z12b= 16 DT1 
13 1 CARTER COURROIES   Thermoformé DT1 
14 1 ARBRE Acier faiblement allié   DT1 
15 1 CAPTEUR FIN DE COURSE     DT1 
16 1 PIGNON A DENTURE CONIQUE Polymère Z16= 15 DT1 
17 1 TUBE ECROU Alliage cuivreux Z17=1, pas 4 mm DT1 
18 1 ROUE A DENTURE CONIQUE Polymère Z18= 45 DT1 
19 1 VIS MERE Acier faiblement allié Z19= 1, pas 4 mm DT1 
20 1 VIS DE REGLAGE DE PROFONDEUR DE PASSE     DT1 
21 1 GYROMETRE     DT1 
22 2 PORTE-OUTIL     DT1 
23 2 PLAQUETTE D'USINAGE     DT1 
24 1 COURROIE CRANTEE SECONDAIRE     DT1 
25 1 COURROIE CRANTEE PRMAIRE     DT1 
26 1 DOIGT VERROUILLABLE   2 positions stables DT1 
27 1 VOLANT MOUVEMENT MANUEL CHARIOT PORTE-OUTIL     DT1 
28 4 VIS DE LIAISON ADAPTEUR/DISQUE     DT1 
29 1 CHARIOT PORTE OUTIL Fonte   DT1 
30 1 PLAQUE DE LIAISON VIS MERE/CHARIOT PORTE-OUTIL Acier faiblement allié   DT1 
31 1 ADAPTEUR DISQUE     DT1 
32 1 ACTIONNEUR ALIGNEMENT   Sous-assemblage DT1 
33 1 POIGNEE DE TRANSPORT     DT1 
34 1 POULIE TERMINALE Polymère Z34= 46 DT1 
35 1 BOUCHON DE VIDANGE     DT1 
36 1 CHAPEAU Alliage d'aluminium   DT1 
37 1 ROULEMENT A ROULEAUX CONIQUES     DT1 
38 3 ENTRETOISES     DT1 
40 1 ROULEMENT A ROULEAUX CONIQUES     DT1 
41 1 VIS SANS TETE A BOUT PLAT     DT1 
42 1 INDEXEUR A BILLE     DT1 
43 1 VIS CBLZ, M5-10     DT1 
44 1 BIELLETTE Alliage d'aluminium   DT7 
45 1 SUPPORT FOURCHETTE Alliage d'aluminium Sous-assemblage DT7 
46 1 FOURCHETTE D'INTERCEPTION Acier faiblement allié   DT7 
47 1 AXE DE PASSAGE DE COUPLE 56 / 55     DT7 
48 1 BUTEE LINEAIRE Acier    DT7 
49 2 AXE DE PASSAGE DE COUPLE 55 / 31 Acier faiblement allié   DT7 
50 3 BUTEE A AIGUILLES      DT7 
51 6 PIGNON à denture droite   Z51= 18 DT7 
53 2 DISQUE "A" ou  DISQUE "B" Acier faiblement allié Z53= 225, pente 0,16° DT7 
54 1 CAPTEUR A EFFET HALL - PARTIE MOBILE     DT7 
55 1 PLATEAU DE SORTIE MODULE D'ALIGNEMENT Acier faiblement allié   DT7 
56 1 CENTREUR  Acier faiblement allié   DT7 
57 1 COUVERCLE  Acier faiblement allié   DT7 
58 2 AXE GUIDAGE ROUE A ROCHET DISQUES 60 R     DT7 
59 1 BOITIER MODULE D'ALIGNEMENT     DT7 
60 4 ROUE A ROCHET "A" : avance, "R" : recul     DT7 
61 2 VIS DE LIAISON BOITIER / ABRE CREUX     DT7 
62 1 CAPTEUR A EFFET HALL - PARTIE FIXE     DT7 
63 1 COUVERCLE GUIDAGE ARBRE CREUX Alliage d'aluminium   DT7 
64 1 SUPPORT ACTIONNEUR D'ALIGNEMENT Alliage d'aluminium   DT7 
65 1 RESSORT ELECTRO AIMANT     DT7 
66 2 AXE GUIDAGE ROUE A ROCHET DISQUES 60 A     DT7 
70 1 MOTEUR ELECTRIQUE     DT3 
71 1 ACCOUPLEMENT ELASTIQUE     DT3 
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Spécifications techniques Document DT4 
 
 

 
 
1. Ordinateur  9. Interrupteur de mise hors tension automatique 
2. Interrupteur de marche-arrêt 10. Came de mise hors tension automatique 
3. Moteur de 0,75 kW 11. Cadran de réglage de la profondeur de coupe 
4. Moyeu de fixation 12. Couteaux/pointes de coupe 
5. Bride de réglage 13. Bouton de blocage de la tête de coupe 
6. Électrovalve de réglage 14. Pied support 
7. Bouton d'avance/plongeur d'avance 15. Tête de coupe 
8. Poignée de chariot  
 
Spécifications techniques 
 
Epaisseur Maximum du disque 44 mm Rectifie : 

 des disques traditionnels 
pleins ou ventilés, avant et 
arrière, en 7 à 9 minutes par 
essieu, 

 un défaut de battement à une 
valeur inférieure à de 2 /1000 
de pouce (0,05 mm), 

 les variations d’épaisseur de 
disque, 

 les défauts de rugosité dus 
aux impuretés qui se glissent 
entre les plaquettes et le 
disque. 

 

Epaisseur Minimum du disque 5 mm 

Diamètre Maximum du disque 437 mm 

Diamètre Minimum du disque 102 mm 

Profondeur de passe maximale 0.38 mm/coté 

Fréquence de rotation de la broche 123 tr/min 

Vitesse d’avance 0.12 mm/tr 

Puissance moteur 0.75 kW 

Masse 35 kg 

Masse moyenne adaptateur 1,5 kg 

Tension d’alimentation 230 V/50hz 
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Paramétrage de l’étude statique Document DT5 
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Pied / Châssis 
G centre de gravité de la 

rectifieuse 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

R

36
OG 25

-127
 ; 

R

120
OA -17

-160
  ; 

R29

51 à 218,5
OC 0

43
 (distances en mm) 

7,75° 
O x  

29x  

y  
29y  y  

z  

x  

G 

C O 

A 

7,75° 
29x  

EFE GME 1

Ce



Paramétrage de l’étude géométrique Document DT6 
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Schéma de principe du module d’alignement Document DT8 
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Principe de commande du module d’alignement Document DT9 
 

 
 

Lors du fonctionnement de l’appareil, la 
rotation du moteur entraîne celle du 
module d’alignement. Ainsi,les roues à 
rochet 60, passent elles régulièrement 
devant la fourchette d’interception 46.  
 
L’information délivrée par le gyromètre 
permet de piloter la sortie de la 
fourchette d'interception.  
Lorsque cette dernière accroche une 
dent de la roue à rochet, ceci provoque 
une rotation relative entre l’axe de 
guidage 58 et le boîtier du module 
d'alignement. Cette rotation est ensuite 
communiquée aux disques pentés 53 ce 
qui provoque une modification de la 
position angulaire de la rectifieuse autour 
de l’axe vertical y . 

En laissant sortie la fourchette plus 
longtemps, une 2ème dent de la roue  
peut être interceptée (Single ou Dual 
actuation doc DT10). Chaque disque 53 
peut donc être déplacé angulairement en 
proportion de cette durée de sortie de 
fourchette par rapport au boitier du 
module d’alignement 59. 
Chaque disque 53 peut être  entrainé par 
2 roues à rochet, l’une déplaçant le 
disque dans un sens de rotation différent 
de l’autre : « Forward » ou « Reward » 
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Capteur à effet hall 

Roue à rochet d’avance 

Action courte 

Roue à rochet de recul 
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Loi de commande tout ou rien de l’electro aimant Document DT 10 
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Paramétrage de l’étude cinématique Document DT11 
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Résultats de la simulation Document DT12 
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5

-4 2
G XI 9,11.10  kg.m

ChariotM 6 kg

3

-3 2
G ZI 1,0427.10 kg.m

14

-4 2
G ZI 2,25.10 kg.m

17

-5 2
G XI 2,77.10  kg.m

3-2

-3 2
G ZI 5,4.10 kg.m

3-31

-2 2
G ZI 1,32.10 kg.m

11

-5 2
G ZI 3,82.10 kg.m

Inerties des ensembles mobiles Document DT13 
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arbre creux  arbre creux  arbre creux poulie folle 
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