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5| 1|Piquage de vidange TU42B 21,3
4| 1|Piquage d'entrée d'air TU42B  |®21,3
3| 1|Piquage de sortie d'air TU42B  |@ 33,7 x4
2| 2|Fond bombé @ ext219.1 Ep 5.9 mm P265 GH
1] 1]Virole @ ext219 Ep 5mm P265 GH
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FORMULE DE FLECHES
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EXTRAIT DE L’ADDITIF 80
RESISTANCE DES SECTIONS EN FLEXION

Le moment de flexion dans une section ne doit pas étre supérieur au moment de plastification conventionnel de
la section (si N et V, sont négligeables et s’il n'y a pas de risque de déversement).

Mfmax SMP

avec M px=Wpix-Oe et M py=Wpi,y-Oe

EXTRAIT DE L’ADDITIF 80
RESISTANCE D’UN ELEMENT AU FLAMBEMENT

La sollicitation N de compression simple sous charges pondérées doit satisfaire a la condition
suivante :

L
Np
T e
avec Np=Aefr-Oe et ko est fonction de A =———+——
i 939

ou L est la longueur de flambement et i, le rayon de giration du profil.

K, est lu dans le tableau ci-dessous.
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10 1 Tube de sortie 8235 Tube 258-2
9| 2| Platine pied 5235 Tole ép.3mm_| 2
8 2 | Tubulure cbnique S236 Téle ép. 2 mm
7 2 | Pied caisson filtre $235 Cornigre 40x40-4
6 1| Chicane S235 Tole &p. 2 mm
5 2 | Embout pied S235 Tole ép. 2 mm
4 1| Bride 5235 Tole ép.2mm [—
3 1| Trémie caisson filtre 5236 Téle ép.2 mm
2 1| Rebord $235 Tole ép. 2 mm
1 1| Corps caisson filtre §235 Tole ép. 2 mm
REPERE NB. | DESIGNATION MATIERE | OBSERVATIONS
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DONNEES UTILES AU CALCUL DU COUT DE DECOUPAGE:

PARAMETRES BAREMES DE COUPE
Vitesse : cm/ mn
Découpage plasma : GAMME TUYéERE EPAISSEUR
ACIER ALLIAGES
machine équipée d'une LEGERS
ou de 2 torches
2 1,2 2 480 500
Acier : 15 mm
3 360 450
3mx15m
4 250 400
5 200 300
VITESSE o PRESSION
MATIERE EP. GAZ DE BUSE DES
COUPE GAZ
mm mm/mn mm Bar
ACIER 2 OX 6 500 2 1
Découpe laser 4000 W ACIER 3 OoX 5000 2 1
Acier : 20 mm ACIER 4 OoX 4 000 2 1
Inox : 15 mm INOX 2 (0)4 6 000 2 5
3mx15m INOX 3 OX 5000 2 5
INOX 4 OoX 2500 2 5
INOX 2 AZ 6 000 2 8
INOX 3 AZ 2500 2 10
INOX 4 AZ 2500 3 10
ASPECT ECONOMIQUE :
Plasma = 65%
Facteur de marche
Laser =75%
Co(t horaire du découpage Plasma 1 torche =55€/h
Laser =70€/h
CA PLP Int et CAER Génie Industriel Structures Métalliques 2010 | DT 6
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DONNEES UTILES AU CALCUL DU COUT DE SOUDAGE:
Le colt de soudage, par kg de métal déposé, est déterminé en additionnant les colts
suivants :

Co(it du soudage (€/m) = Main d'ceuvre + Métal d'apport + Gaz + Frais annexes

Les frais annexes couvrant I'énergie, I'entretien et I'amortissement du matériel sont
estimés a 3.5 % du colt de soudage (M.O. + M.A. + GAZ).

PARAMETRES REMARQUES
Procédé 135
Codt Horaire (sans consommables) 34€/h
Facteur de Marche (FM) 0,85
Rendement 0,9
Prix du Métal d’apport 2,67€/kg
Prix du GAZ 7,12€/m’

Parametres de réglage MAG — acier — en angle

. . Vitesse
Ep Gorge & fil IFtenaie Vitesse Débit de e Maszeéde métal
(mm) (mm) (mm) (A) dat) 8az soudage o
(m/mn) (I/mn) (Kg / m)
{m /h)
1,5-2 2 0,8 a5 8 12 57.3 0,034
2-3 2.5 0,8 115 10 12 47.8 0,05
3-5 3 1 140 6,6 12 32.8 0.075
46 4 1 165 9 12 25.2 0,133
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MISE EN POSITION DES PIECES
NORME NF E 04-013

Symboles de base

Symbolisations frontales équivalentes

Représentation normale

Représentation simplifiée

Symbolisation projetée

1-2
> 1 2
3 P
, & s
3
Autres symboles suivant fonctions
] Symbolisation I o
Fonction Symbolisation projetée
frontale
Mise en position .
: appui
rigoureuse —p @
MIP Centreur complet @
Centrage
Centreur dégagé
(locating)
Exemple de mise en position:
Piece 1
®
& & &
—»
1 2 ouU i 2
3
2 .\ W o
> @ 3 piéce 1 @ 3
Piece 1

jo
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MINISTERE DE L'EDUCATION NATIONALE

Académie : Session :

Concours :

Spécialité/option : Repére de I'épreuve :

Intitulé de I'épreuve :
NOM :

(en majuscules, suivi s’il y a lieu, du nom d’épouse)
Prénoms :

N° du candidat

NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

(le numéro est celui qui figure sur
la convocation ou la liste d’appel)

EFIGIS 1

G : génératrice du contour
apparent de la grande base.

g : génératrice du contour
apparent de la petite base.

o : Angle au sommet du
développement

Calculde G, get o

I?l\ PLP Interne et CAER Génie Industriel Structures Métalliques 2010 DR1 |

Tournez la page S.V.P. @

100066 D et G & | ano 21x35.indd 1 09/12/2009 12:59:37 ‘



NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

Calcul des dimensions du flan capable

CalculdeletL

CA PLP Interne et CAER Génie Industriel Structures Métalliques 2010 DR 2 ‘I
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EFI GIS 1

Soudure

CA PLP Interne et CAER Génie Industriel Structures Métalliques 2010 DR 3




MISE EN TOLE

Ensemble : CAISSON POUR GRENAILLAGE Sous-ensemble : CAISSON FILTRE Nombre : 10
Repére et
5 E Nombre i 5
Matiére dimensions d’éléments Croquis de la mise en tdle Qumftlte d'e tole
des r tl et dimensions
éléments pa .
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MINISTERE DE L'EDUCATION NATIONALE

Académie : Session :

Concours :

Spécialité/option : Repére de I'épreuve :

Intitulé de I'épreuve :

NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

NOM :
‘en majuscules, suivi s'il'y a lieu, du nom d’épouse)
renoms : N° du candidat
(le numéro est celui qui figure sur
b e J2.0ONVOCAtio Ou la liste d'appel) |
EFI GIS 1
BON DE COMMANDE MATIERE

Caisson pour grenaillage Caisson filtre
MATIERE D’(EUVRE : TOLES
DESIGNATION | FORMAT EPAISSEUR QUANTITE OBSERVATION
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NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

Calcul de la longueur & découper

REP REMARQUES | CALCULS RESULTATS

Pénétration

1 avec 8 855 mm
uniquement

2

3

4

Longueur totale 4 découper

FA PLP Interne et CAER Génie Industriel Structures Métalliques 2010 DR6
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MINISTERE DE L'EDUCATION NATIONALE

Académie : Session :

Concours :

Spécialité/option : Repére de I'épreuve :

Intitulé de I'épreuve :
NOM :

(en majuscules, suivi s’il y a lieu, du nom d’épouse)
Prénoms :

N° du candidat

NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

(le numéro est celui qui figure sur
la convocation ou la liste d’appel)

EFIGIS 1

DECOUPAGE : étude comparative " PLASMA / LASER "

Matiére : Longueur découpée / ensemble :

Epaisseur : Longueur découpée / série

DECOUPAGE PLASMA LASER

VITESSE
D’AVANCE
m/h

LONGUEUR
DECOUPEE
m/h

tenant compte du facteur
de marche

DUREE
TOTALE
DU
DECOUPAGE

cour
POUR LA
SERIE en €

COUT D’UN
METRE
DECOUPE en
€/m

CHOIX
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Tournez la page S.V.P. @

100066 D et G &l ano 21x35.indd 5 09/12/2009 12:59:45



NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

COUT DU SOUDAGE : procédé 135

Paramétres Calculs Résultats

Main d’ceuvre

M O (€/m)

Métal d’apport

M A (€/m)

GAZ (€/m)

Sous-total : MO + MA + GAZ

FRAIS ANNEXES

COUT DE SOUDAGE
(€ / m)

LONGUEUR DE LA SOUDURE
(m)

Coiit du soudage / ensemble
®)

COUT DU SOUDAGE
pour la série de 10 caissons

©
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MINISTERE DE L'EDUCATION NATIONALE

Académie : Session :

Concours :

Spécialité/option : Repére de I'épreuve :

Intitulé de I'épreuve :

NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

NOM :
(en'majuscul.es, suivi s’il y a lieu, du nom d’épouse)
Prénoms : N° du candidat
(le numéro est celui qui figure sur
la convocation ou la liste d’appel)
EFIGIS 1
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NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

INSTRUCTIONS ET CHRONOLOGIE D’ASSEMBLAGE
ETUDE : NOM : |Date :

INSTRUCTIONS Rep. | Nb GRAPHIQUE RATEAU DE MONTAGE
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