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Extrait de « le guide de reconnaissance
des bois en France »

CTBA

Editions Eyrolles

Propriétés physigques

Masse volumigue moyenne a 12 % (kg/ m7 : 710
Stabilité en service : peu a moyennement stable
Retrait linéaire total tangentiel : 93 %
Retrait linéaire total radial : 6%
Retrait volumigue : 153 %

Caractéristiques mécaniques

Contrainte de rupture de compression axale (MPa): 58
Contrainte de rupture de traction axiale (MPa) 100
Contrainte de rupture de flexion parallele (MPa) . 97
Module d'élasticité longitudinal en flexion (MP2a) © 12 500

Résistance aux choes (Nm /em?) 6.2
Dureté Brinell paralléle aux fibres (N / mm’) 57
Dureté Brinell perpendiculaire aux fibres (N / mm?) ; 32
Dureté Monnin N {(mm™) : 35

Préservation

Champignons : durable
Capricornes : durable
Vrillettes : sensible
(aubler uniguement)
Termites : moyennement durable

Imprégnabilité du bois parfait; non impregnable
Imprégnabilité de ['aubier:  imprégnable

Mise en ceuvre et faconnage

Sechage | lent - assez difficile

(quelques risques de fentes &t de collapse)
Sciage: puissance nécessaire

pour les chénes les plus durs
Profilage : puissance nécessaire

pour les chénes les plus durs
Collage:  bois dense, acide, se tachant

facilernent avec des colles alcalines
Finition:  bois acide

Observations particuliéres

Risque de corrosion du fer en milieu humide : utiliser
des pointes et des vis protégeées contre la corrosion

Principaux emplois

menuiserie extérieure
menuiserie intérieure
meuble

parguet

escalier

charpente

traverses de chemin de far
tonnellerie

Charpente traditionnelle

Escalier

Propriétés physiques

Masse volumique moyenne & 12 % (kg/ m’) 450
Stabilite en service : moyennement stable
Retrait linéaire total tangentiel : 93 %
Retrait linéaire total radial : 51%
Retrait volumique : 14,4 %

Caractéristiques mécaniques

Contrainte de rupture de compression axiale (MPa): 45
Contrainte de rupture de traction axiale (MPa) a5
Contrainte de rupture de flexion parallele (MPaj: 71
Madule d'élasticité longitudinal en flexion (MPa) - 11 000
Résistance aux chocs (Nm/ emi): 45
Dureté Brinell paralléle aux fibres (N / mm-) 31
Dureté Brinell perpendiculaire aux fibres (N mm?) 1 13
Dureté Monnin N (mm~*) : 14

Préservation

Champignons : faiblement durable
Capricornes : sensible
Vrillettes © sensilzle
Termites : sensible
Imprégnabilité du bois parfait : peu
4 noh impregnable
Imprégnabilité de I'aubier:  peu impregnable
(variable)

Mise en ceuvre et faconnage

Séchage : tres rapide et facile

Sciage facile, sauf dans les zones de nocuds durs
Profilage:  sans difficultés particuliéres

Collage : trés facile avec tous les types de colles
Finition : qualité moyenne

Observations particuliéres

bos fissile
nezuds assez durs, parfois peu adherents

Principaux emplois

menuiserie intérieure

charpente

contreplague

poteaux de lignes électriques et de télécommunication
moulures

lamibris
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Propriétés physiques 4 o8 Propriétés physiques

Masse volumiaue mayenne & 12 % (kg / ') 720 e ’{ Masse volumique moyenne & 12 % (kg /m') 680

Stabilité en service © moyennement stable P Stabilité en service : peu stable

Retrait linéaire total tangentiel : 9,6 % A= e Retrait linéaire total tangentiel : 123%

Retrait linéaire total radial ; 57 % ;" g Retrait lingaire total radial ; 6%

Retrait velumigue : 153 % Lt ,% Retrait volumigue 18,3 %

" ) -t e ok | =
PR T ) 5 . iy~ -1 P * - - i

Caractéristigues mecanigques - e b Caractéristigques mécaniques

Contrainte de rupture de compression axiala (MPa) : 57

Contrainte de rupture de compression axiale (MPa) : 58 'y

Contrainte de rupture de traction axiale | 145 ar Contrainte de rupture de traction axiale (MPa): 117

Contrainte de rupture de flexion parallels ( 113 3 Contrainte de rupture de flexion parallele (MPa): 107

Module d'élasticite longitudinal en flaxion (WPa ) 12900 Module d'élasticité longitudinal en flexion (MPa) : 14 300

Résistance aux chocs (Nm / e} ; 7 Résistance auix chocs (Nm / em?) 10

Dureté Brinall paralléle aux fibres (N/mm’ 64 Fapiier Dureté Brinell paralléle aux fibres (N / mm’) - Fal

Dureté Brinel| perpendiculaire auy filres (N / mm?) 1 34 Dureté Brinell perpendiculaire aux fibres (N/ mm?) : 28

Dureté Monnin N (mm-") 53 Dureté Monnin N {mm-") : 39

Préservation Préservation

Champigrions : non durable Champignons : non durable

Caoricornes durable Capricornes ! durable

Vrillettes : sensible Vrillettes : sensible

(aubier uniguement) {aubier uniguement)
Termites : sensible Termites : sensible
imprégnabilite du bois parfait Imprégnabilité du bois parfait : imprégnable,
I sauf coeur rouge

Imprégnabiiité de 'subier: {non impregnable)
Imprégnabilité de I'aubier :  imprégnable

Mise en ceuvre et faconnage Mise en ceuvre et faconnage

Séchage: plutdt lent - assez difficlle Séchage :  plutdt lent - assez difficile

Sciage:  sans difficultés particuliares Sciage:  puissance nécessaire pour les hetres durs

profilage : sans difficultés particuligres Profilage : sans difficultés particuliéres

Collage:  bois absorbant, utiliser des colles (e viscosite Collage:  bois absorbant, susceptible de se cementer ;

élevée ; avec des colles résorcine, ne Coller

forte pression de serrage necesalre

que des bols bien sacs Finition:  prend trés bien la teinte

Finition:  bols absarbant

Observations particuliéres

Peut étre utilise en remplacement du merisier et du
noyer {avec teinte)

Principaux emplois

menuiserie intérieure

parquet - ;
agencement "” W Escalier
placage décoratif Principaux emplois |
pigces tourndes B —
piéces cintrées pour sidges menuiserie intérieure
meuble meuble
manches d'outlls frappants parquet )
piéces tournées
piéces cintrées {
contreplagué

33
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Propriétés physigues

Masse valumigue moyenne 8 12 % (kg/m ) 640
Stabilité en service ; pew stable
Retrait lineaire total tangentiel : 54 %
Retrait lineaire total radial . 54 %
Retrait volumique : 13,8 %

Caractéristiques mécaniques

Contrainte de rupture de compression axiale (MPa) : 50 - )

Contrainte de rupture de traction axiale (MPa) 78 2 o

Contrainte de rupture de flexion paralléle (MPa): 88 - B
#

Module d'élasticité longitudinal en flexion (WFa) . 10 800

Resistance aux chocs (Nm / em?) - 5.8
Durete Brinell paralléle aux fibres (N / mm) (]
perpendiculaire aux fibres (N/ mm?) 37
Duraté Monnin N {mm=") : 49
Préservation
Champignons : faiblement dusable
Capricornes : non sensibie
Vrillettes : sensible

{aubier uniguement)
Termites : sensible

Imprégnabilité du bois parfait : moyennement
a peu impregrable
Imprégnabilite de 'aubier :  impregnable

Mise en ceuvre et faconnage

Séchage :  lent - difficile, avec risque de deformations
Sciage : sciage facile sauf irrégularites de til
qui peuvent faire dévier le parcours
de la lame
Profilage:  fil pouvant étre tourmente
Collage :  sans difficultés particuliéres
Finition:  bois absorbant

Principaux emplois

menuiserie intérieure
meuble

parquet

escalier

placage décoratif

pigces tournées et cintrees

Escalier

Propriétés physiques

Masse volumigue moyenne a 12 % (kg / m-) 530
Stabilité en service : moyennement stable
Retrait linéaire total tangentiel 9%
Retrait lindaire total radial : 51%
Retrait volumique : 14,1 %

Caractéristiques mécaniques

Contrainte de rupture de compression axiale (MPa) : 50
Contrainte de rupture de traction axiale (MPa): 102
Contrainte de rupture de flexion parallgle (MPa): 30
Module d'élasticité longitudinal en flexion (hMPa) 1 11 900

Résistance aux chocs (Nm /cm?) ! 55
Durete Brine!l paralléle aux fibres (N/ mm?) - 40
Dureté Brinell perpendiculaire aux fibres (N / mm?) : 18
Dureté Monnin N (mm™") : 3
Préservation
Champignons : moyennement

4 faiblement durable
Capricornes | sensible

(aubier uniguement)
Vrillettes ; sensibla

{aubier uniguement)
Termites : sensible

Imprégnabilité du bois parfait; peu & non imprégnable
Imprégnabilité de I'aubier:  imprégnable

Mise en ceuvre et faconnage

Séchage: assez & moyennement rapide
relativement facile
Sciage:  sans difficultés particuliéres
Profilage : - sans difficultés particuligres
- les noeuds peuvent sauter au rabotage
Collage: - facile avec tous les types de colles
- 3i le bois est trés résineux, amployer des
colles alcalines ou a solvant
Finition: qualité moyenne

Observations particuliéres

Neeuds assez durs parfois peu adhérents

Principaux emplois

menuiserie extérigure  poteaux de
menuiserie intérieure  lignes electrigues et

moulures de télécommunication
meuble charpente lamellce-collée
parquet

charpente

bardage

pin sylvestre

Gwmente industrialisée

Menuiserie
intérieure

as
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EFE GIB 2

| Extrait Tarifs essences

]

BOIS ET DERIVES
MAURICE BP 318
14800 ST PTERRE EN FAUCIGNY

onnaie : EUR

A ltattention de
NeCpte :

Agence

117252

LE DU 01/05/2008 AU 01/05/2008
ZSERVE D'AUGMENTATION

DE NOS FOURNISSEURS)

SAINT PIERRE

Le 6/05/08
F: | 17:16:16
Page: 57
CLIENT/CLIS00
Dest: DF

Code article Désignation Unité Départ HT
ﬁMILLE 1 : 260 SAPIN/EPICEA MENUISERIE CHARPENTE

SOUS-FAMILLE 1 : 100 SAPIN MENUISERIE

12600010 SAPIN EPICEA DEPA MENUISERIE 18MM M3

2600040 SAFIN EPICEA DEPA MENUISERIE 27TMM M3

32600060 SAPIN EPTCEA DEPA MENUISERIE 15MM M3

12600080 SAPIN EPICEA DEPA MENUISERIE 41MM M3

ézsconso SAPIN EPICEA DEPA MENUISERIE 45MM M3
-j2605110 SAPIN EFICEA DEPA MENUISERIE 54MM M3

32600130 SAPIN EPICEA DEPA MENUISERIE 65MM M3

2600135 SAPIN EPICEA DEPA MENUISERIE 75MM M3

2800140 SAPIN EPICEA DEPA MENUISERIE 20MM M3

FAMILLE 1 : 280 BHOIS FEUILLUS

SOUS-FAMILLE 1 : 100 CHENE PLOT

32810055 CHENE PLOT MENUISERIE 27MM M3

32810060 CHENE PLOT MENUISERIE 34/35MM M3

32810065 CHENE PLOT MENUISERIE 41IMM M3

32810070 CHENE PLOT MENUISERIE 45MM M3

32810075 CHENE PLOT MENUISERIE 54MM M3

32810080 CHENE FLOT MENUISERIE 65MM M3

32810085 CHENE PLOT MENUISERIE 850MM M3

32810300 CHENE BLOT EME 18MM M3

32810310 CHENE PLOT BME 27MM M3

32810330 CHENE PLOT BME 34/35MM M3

32810340 CHENE PLOT BME 41MM M3

32810350 CHENE PLOT BME 45MM M3

32810360 CHENE PLOT BME 54MM M3

32610370 CHENE PLOT BME 60MM FS5+ M3

32510380 CHENE PLOT BME 65MM M3

328103390 CHENE PLOT BME BOMM M3

SOUS-FAMILLE 1 : 200 HETRE PLOT ET DEPAREILLE

32820200 HETRE PLOT EME 18MM M3

32820210 HETRE PLOT BME 27MM M3

32820230 HETRE PLOT BME 34/35MM M3

32820240 HETRE PLOT BME 41MM M3

32820250 HETRE PLOT BME 45MM M3

32820260 HETRE PLOT BME 54MM M3

32820280 HETRE PLOT BME &5MM M3

32820290 HETRE FLOT BME B0MM M3

32820505 HETRE DEPAREILLE BME 18MM M3

32820510 HETRE DEPAREILLE BME 27MM M3

32820520 HETRE DEPAREILLE BME 34/35MM M3

32820530 HETRE DEPAREILLE BME 41MM M3

32820540 HETRE DEPAREILLE BME 45MM M3

32820550 HETRE DEPAREILLE BME S4MM M3

32820560 HETRE DEPARETLLE BME 65MM M3

32820570 HETRE DEFAREILLE BME 80MM M3

SOUS-FAMILLE 1 300 FRENE PLOT ET DEPAREILLE

32851040 FRENE DEPAREILLE BME 18MM M3 549,60
32851060 FRENE DEPAREILLE BME 2Z7MM M3 649,60
32851070 FRENE DEPAREILLE BME 30MM M3 639,60
32851080 FRENE DEPARETLLE BME 34/35MM M3 645,60
32851085 FREKE DEPAREILLE BME 41MM M3 649,60
32851090 FRENE DEPAREILLE BME 45MM M3 649,60
32851110 FRENE DEPARETLLE BME 54MM M3 £4%,60
32851125 FRENE DEPAREILLE BME 65MM M3 649,60

DR 4
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EFE GIB 2

| Eléments de programmation

-

ELEMENTS DE_—;EROGRA!UIMATIDN NUM 750/760

LES FONCTIONS G :

Go
G1»
G2
G3
G9
G16
G117
G18
G19
G40+
G441
G42
G45
G51
G52
G59
GT77
G79
Ga0
GB1
G832
G0+
G811

déplacement linéaire en avance rapide
déplacement linéaire & vitesse programmeée
déplacement circulaire sens horaire
déplacemant circulaire sens trigonomeétrique
fonction décélération ( supprime ['erreur de poursmte)
P,Q,R axe d'usinage ( initialisé sur laxe 2 )

plan de travail XY

plan de travail ZX

plan de travait YZ

annule la correction de rayon d'outil

correction d'outil 3 gauche du profil

correction d'outil a droite du profil

cycle de poche

fonction mirair

praogrammation des cotes par rapport a OM
décalage d'origine programmé par rapport a OP
répétition de séquence ou appel de sous-programme
saut de séguence avec ou sans condition
annulation de cycle de perg:age

cycle de pergage

cycle de pergage avec déhourrage
programmation absolue par rapporta OP
programmation relative

LES FONCTIONS M:

MD
Wz
M3
M4
Gk
M6
M40
M4

arrét programmé

fin de programme

ratation de broche sans horaire

rotation de broche sens trigonométrique
arrét de broche

ordre de changement d'outil

gamme de vitesse de 0 a 18000 trfimin
gamme de vitesse de 0 a 8000 tr/min

LES FONCTIONS DIVERSES:

S
F
T
D

vitesse de rotation de I'outil en tr/0.1 min
vitesse d'avance en mm/min

numero d'outil

nurméro de correcteur d'outil

LES DEPLACEMENTS:
X,Y,Z coordonnées du peint a atteindre

)
R
EB+
EB-

coardonnées du centre du cercle sur X,Y

rayon du cercle

rayon de raccordement entre deux éléments quelconques
chanfrein entre deux droites

{ * } Fonctions injtialisées a la mise sous tension

DR 5
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EFE GIB 2

DONNEES TECHNIQUES ENGISTREES SUR DES FABRICATIONS
D’ESCALIERS DROITS

Gammes de fabrication escalier droit

PIECES GAMMES (passages aux différents postes d'usinage)
LIMONS G-H-A-R-A-X-B-M-O
Contre marche I-H-A-R-A-B-H-O
Corps de marche I-H-A-R-A-B-L
Nez de marche I-H-A-B-L-L
Marche R-A-B-L-L-H-O
Ensemble escalier |V

Présentation des éléments de balustrade

Type de »

Ballighe Rep |L | ep Qe* | Gammes types
Chantourné TOU {1000 70 (22 500 | C1-U-K-H-M-O
Carré CAR | 850 27 |27 |15 |C1-L-H-M-O
Campagnard CAM (1000 95 |45 |50 |C1-L-H-M-O

Qe :Quantité économique correspondant aussi a la taille des séries économiques

Les élements sont convoyés par palettes (ou containers) pouvant contenir un volume de :

Rendements matiére

1020 x 600 x 200mm

Rendement Plot de chéne |Plot de fréne |Plot de pin sylvestre | Avivé bois du nord
50 % v v
70 % v
85 % v
DR 6 1/2
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Moyens de production

Désignation Rep | Cod | Réglag | Cadence ou Tps Colt Valeur
e e Tps d'usinage |réglage en| horaire en | d'achaten €
Ch €

Dégauchisseuse DEG A Manuel |6 m/min 0.1 9 5640
Raboteuse RAB B Manuel | 10 m/min 0.2 17 7202
Corroyeuse COR C1 |Manuel |10 m/min 25 57 12267
Biopératrice BIO C2 |[Manuel |10 m/min 21 75 11235
Multiopératrice 4F C3 |[PN 10 m/min ) 227 15330
Tenonneuse double "PARVEAU" | TEN.D |D1 | Manuel |2 piéces/min 19 110 9500
Tenonneuse double 2 va et vient [TEN.D |D2 | Manuel |4 piéces/min 37 158 17035
Tenonneuse simple TEN.D |D3 [Manuel |4 tenons/min 30 69 7700
Centre d'usinage (Ten / Tov) Cd'U E CN 4 tenons/min 11 202 17230

F CN 10 m/min 8 202 15260
Déligneuse multiple DELM |G Manuel | 15 m/min 17 157 11054
Scie circulaire a trongonnage SCR H Manuel | 7 coupes/min 10 22 3254
Scie circulaire a délignage SCD | Manuel | 5 m/min 12 17 8654
manuel
Mortaiseuse (bédane) MOR |[J PN 2 mor/min 22 198 4210
Toupie (amenage manuel) TOV K Manuel |5 m/min 12 52 8761
Toupie (avec entraineur) TOU L Manuel |10 m/min 15 61 14852
Perceuse PER M Manuel | 0,5m/min 10 10 5620
Perceuse multiple PER.M |N PN 5 pieces/min 12 180 12549
Ponceuse a bande large PONB [O Manuel |10 m/min 3 73 17621

L
Entailleuse ENT P Manuel | 2 piéces/min 45 43 6452
Ficheuse FIC Q Manuel |3 23 58 12580
fiches/min/téte

Panneauteuse PAN R Manuel | 0.1 m?/min 12 7 2578
Volucadreuse VOL S Manuel | 2 pieces/min 10 16 5214
Scie a panneaux "HOLZMA™" SaP T CN 2 m/min 15 156 110895
Ruban RUB U Manuel |2 m/min 1 2 3251
Emballeuse EMB \ Manuel | 0.05 colis/min 10 25 7056
Calibreuse automatique CAL W Manuel | 3 piéces/min 12 54 4562
Défonceuse CN DEF X CN 0.1 piéces/min 50 207 152439

Structure de calcul de prix et définitions et abréviations des termes

PVHT = PR + B (prévu)

P.R.=DS + FG

- « Ouvrage élémentaire » (OE) : C'est le produit défini auquel correspond le PVHT

-« Prix de vente unitaire hors taxes » (P.V.H.T.): C'est 'élément de base de I'évaluation
représentant la valeur de l'unité d’ O.E.
- « déboursés secs » (DS): ce sont les dépenses de main d’oeuvre, matériaux, matériels, et
parfois matiéres consommables, se rapportant sans ambiguité a I' OE.
-« frais généraux » (FG): Ce sont les frais nécessaires au bon fonctionnement général et ne
pouvant pas étre affectés a un ouvrage particulier.

DR 6
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DOCUMENTS TECHNIQUES

Document Technique 1 : Escalier balancé
Document Technique 2 : Zone d’implantation
Document Technique 3 : Escalier droit

Document Technique 4 : Marche balancée

1 page
1 page
1 page

1 page



EFE GIB 2

Projet : Escalier balancé
Nom du fichier 2d: PLP.2d
Dessinateur [ Indice | Modification ou compléments

ETUDE D'UN SYSTEME Adresse Tl Plan\°
Tél: —
ET/OU D'UN PROCESSUS :
/ Fax: 1/ Xe  |Cadrele: |




1100

620

880

3400

2200

426

2534

200

Projet : Zone d'implantation de I'ouvrage

Nom du fichier 2d: CAPLP.2d
Dessinateur ‘ Indice ] Modification ou compléments
ETUDE D'UN SYSTEME Adresse T2 ’ Pan°:
Tel:

ET/OU D'UN PROCESSUS
Fax:

1/ Xe ‘Cadre N

¢ d1D 444



300

4168

©
2
255
L &
=3 — ™
S Longueur des marches = 780mm
o
Longueur des contremarches = 780mm
[ Epaisseur de limon = 50mm
14
3]
=
54 g1 Nez de marche + corps de marche

Projet : Escalier droit

Nom du fichier 2d: CAPLP.2d

Dessinateur I Indice } Medification ou compléments

ETUDE D'UN SYSTEME Adresse OT3 Plan N°
Teél:
ET/OU D'UN PROCESSUS
Fax: 1/ Xe Cadre N°:

¢ d1D 444
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Projet : MARCHE BALANCEE
Nom du fichier 2d: PLP.2d
Dessinateur | Indice ‘ Modification ou compléments
ETUDE D'UN SYSTEME Adresse D74 Plan N°:
Tél:
ET/OU D'UN PROCESSUS
Fax: 1/ Xe Cadre N°

¢ d1D 444
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DOCUMENTS REPONSES

Document Réponse 1 : Gamme de fabrication

Document Réponse 2 : Contrat de phase



GAMME D’USINAGE

Ensemble : I S/ Ens :
Piece : . —  Reéf.:
Phase | S/Ph | Op Désignation Mach. Croquis de phase Obs

419 d444

| Document Réponse 1




MINISTERE DE LEDUCATION NATIONALE

Académie : Session :

Concours :

Spécialité/option : Repeére de I'épreuve :

Intitulé de I'épreuve :

NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

NOM :
en,majuscult:)s, suivi s’il'y a lieu, du nom d’épouse)
rénoms : N° du candidat
(le numéro est celui qui figure sur
e e 2 cOVOCEtION 0U la fiSto d'appel)
EFE GIB 2
CONTRAT DE PHASE Ensemble :
Machine Sous-ensemble :
N° et Phase Elément :
N° et Sous-Phase Matiére :
Concordance
Opposition
N° et OPERATION OUTILLAGE Vil n|d]|z

R ——
SCHEMAS - RENSEIGNEMENTS TECHNIQUES

OBSERVATIONS CONTROLE
OP : origine du programme  d : diamétre

Vf : vitesse d'avance z : nombre de dents

n : fréquence de rotation

Document Réponse 2

@





