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Calculatrice électronique de poche, y compris programmable, alphanumérique ou a écran
graphie, a fonctionnement autonome, non imprimante, autorisée conformément a la circulaire
n° 99-186 du 16 novembre 1999.

L’usage de tout ouvrage de référence, de tout document et de tout autre matériel
électronique est rigoureusement interdit.

Dans le cas on un(e) candidat(e) repére ce qui lui semble étre une erreur d’énoncé, il (elle) le signale trés
lisiblement sur sa copie, propose la correction et poursuit I’épreuve en conséquence.

De méme, si cela vous conduit a formuler une ou plusieurs hypotheses, il vous est demandé de la
(ou les) mentionner explicitement.

NB : Hormis en-téte détachable, la copie que vous rendrez ne devra, conformément au principe d’anonymat,
comporter aucun signe distinctif, tel que nom, signature, origine, etc. Si le travail qui vous est demandé
comporte notamment la rédaction d’un projet ou d’une note, vous devrez impérativement vous abstenir de
signer ou de Uidentifier.
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GESTION ET ETUDE DU PROCESSUS DE FABRICATION
D’UNE COLLECTION DE 80 MODELES DE CHEMISES

Contexte de I'étude

Une entreprise de chemises dispose d’une collection de 80 modgles pouvant étre mis en fabrication a tout
moment selon les commandes des donneurs d’ordres. Les processus de production et I'implantation des
machines dans l'atelier doivent permettre de faire face a ces demandes diversifiées.

Objectif de I’'étude
Optimiser le processus de production dans 'organisation de la circulation des produits, dans la maitrise des
délais de fabrication, ainsi que dans l'implantation des différents postes de production. Pour ce faire les trois

études indépendantes ci-dessous seront menées.

Partie 1 — Implantation théorique de I’atelier de production des six modéles Arcole, Wembley,
Boston, Londres, Istres, Marco

L’objectif de cette étude est de proposer I'implantation théorique des ilots préparation.

Ces modeles peu influencés par la mode sont reconduits d’une collection a 'autre et représentent 81% de la
production.

1.1. Données de 'étude

L atelier de production doit répondre & la demande de la fabrication de 100 modéles répartis ainsi: 46
Arcole, 24 Wembley, 5 Boston, 2 Londres, 2 Istres, 2 Marco, et 19 modéles divers moins significatifs, dont il
ne sera pas tenu compte pour cette étude.

Le travail est fait par lots de 10 & 160 chemises.

Le transfert des lots de la coupe au premier poste d’assemblage est réalisé par chariot.

La manutention de poste a poste est réalisée par bac.

Chagque ilot posséde des postes d’alimentation et des postes d'évacuation.

1.2. Documents techniques a consulter pour cette étude
Les croquis des modéles (DT1).
Les gammes de montage (DT2 a DT7).
L'implantation actuelle (DT8).

1.3. Travail a réaliser

1.3.1. Rédiger sur document réponse DR1 la gamme fictive des opérations de préparation de tous les
éléments de produits, synthése des gammes étudiées.

1.3.2. Rédiger sur le document réponse DR2 le tableau des chainons des flots de préparation de tous les
éléments de chemises a réaliser.

1.3.3. Etablir sur le document DR3, limplantation théorique des flots préparation.
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Partie 2 — Maitrise des délais de fabrication

L’objectif de cette étude est déterminer le chemin critique de la fabrication, les marges de liberté de chaque
opération et de visualiser 'enchainement des opérations de fabrication afin que I'encadrement de I'atelier
puisse maitriser le processus de production.

La méthode PERT (Program Evaluation and Review Technic) et/ou le planning de GANTT permettent d'avoir
une représentation immuable de I'enchainement des opérations. lls permettent d'étudier une fabrication en
termes de délais sans tenir compte des charges.

L'étude est menée pour la chemise ARCOLE qui représente 46 % des quantités produites.

Les temps sont calculés pour un lot moyen de 50 piéces pour tous les postes d'assemblage des sous-
ensembles et avec un encours de 10 pinces pour les postes de montage sur convoyeur aérien.

2.1. Documents techniques a consulter pour cette étude
Tableau des antériorités : « chemise Arcole » (DT9)
2.2. Travail a réaliser

2.2.1 A partir du tableau d’antériorité, réaliser le réseau PERT sur feuille de copie et le planning de GANTT
sur le document DR4 du modéle Arcole.

2.2.2. En déduire le délai de fabrication du lot de 50 pieces avec un encours de 10 pinces.
Partie 3 — Optimisation d’une implantation

L’objectif de cette étude est de faire une proposition de I'implantation des ilots de fabrication pour optimiser
le processus de production afin de diminuer les délais de fabrication.

3.1. Présentation, objectif

Le temps de passage des produits a l'intérieur de I'llot col est anormalement long. Les sous-ensembles col
sont attendus au poste de montage sur convoyeur et pénalisent les délais de fabrication. Or les opérations
de I'flot col n’appartiennent pas au chemin critique de la fabrication. Afin d’optimiser le processus de la
production, une analyse de ce processus doit étre conduite suivant le plan :

- repérer les postes déficients a partir de I'analyse des chronos ;

- analyser le mode opératoire du/des postes déficients ;

- construire un nouveau mode opératoire ;

- appliquer ce mode dans le processus de fabrication.

3.2. Données de I’étude

3.2.1. Description du travail dans I'ilot
Répartition des opérations

Opératrice N°1 :
- thermocoller dessus tombant de col P1;
- coulisser dessus et dessous tombant de col P3;
- conformer pied de col P6.



Opératrice N°2 :

- dégarnir les angles, retourner sur endroit, surpiquer tombant de col  P5.
Opératrice N°3 :

- assembler pieds de col sur tombant de col (mise en bande) P7.

Alimentation

Un col est composé de 6 éléments :
- dessus tombant ;
- dessous tombant ;
- thermocollant tombant ;
- dessus pied de col ;
- dessous pied de col ;
- thermocoallant pied de col.

Les éléments de col tissu sont alimentés dans des bacs. Un bac contient en moyenne 50 cols divisés en 3
paquets de tailles différentes mais de méme couleur.

Les thermocollants (pieds de col et tombants) coupés en quantité économique sont stockés dans des
chariots en périphérie de I'lot.

Il existe un chariot par forme de col.

Le chariot est divisé en autant d'étagéres qu'il existe de tailles.

Evacuation

Les sous-ensembles cols sont évacués par I'opératrice N°3 en marge de I'ilot a c6té de la mise en bande.

3.2.2. Résultats des chronométrages d’étude des postes de I’ilot col

- RESULTAT
OPERATRICE OPERATION TE'\é':]Sm/?r';l'J‘gUE CHRONO D'ETUDE
En minute
Thermocoller dessus tombant du 0,20 0,30
col P1
Coulisser tombant du col 0,33 0,27
N°1 P3
Conformer pied de col 0.33 0,41
P6
TOTAL 0,86 TOTAL 0,98
N°2 Conformer et surpiquer tombant du 0,50 0,49
col P5
N°3 Assembler pied de col /tombant du 0,41 0,44
col P7

Le poste de l'opératrice N°1 semble déficient, le total du temps passé est 0,98 min pour un temps alloué de
0,86 min.

3.2.3. Description du poste déficient

Composition du poste :
- presse a thermocoller ;
- unité de coulissage des tombants de col ;
- unité de conformage des pieds de col fonctionne en cycle automatique.

Les temps de chargement sont masqués. Les piéces sont empilées automatiquement.
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Les pieds de col conformés sont évacués au poste P7.
3.2.4. Conditions imposées de I'étude

Aucun achat de matériel de manutention n'est envisagé.

Possibilité de faire appel au personnel d'entretien pour adapter le matériel existant.
Possibilité d'éliminer les machines non utilisées ou en surnombre.

La modification de l'attribution des tAches des opérateurs impliquerait une formation.

La manutention des paquets de cols dans les bacs a l'intérieur de {'flot est maintenue.

Le lot de manutention moyen est de 50 chemises, divisé en 3 paquets de tailles différentes.
Les tombants de cols coulissés sont évacués au poste P5.

3.3. Travail a réaliser

3.3.1. A partir de Pimplantation et de l'analyse de déroulement, faire une analyse critique de la méthode
actuelle qui est précisée sur le document DT11.

3.3.2. Proposer sur le document réponse DR5 un nouveau process de travail pour I'flot de montage des cols
(voir document DT10). Calculer le gain réalisé en temps par jour pour 550 chemises.

3.3.3. Sur le document réponse DRB6, faire le schéma d’une nouvelle implantation en tenant compte du
nouveau process de travail. Indiquer les déplacements de I'opérateur.



DOCUMENTS TECHNIQUES
Croquis des modeéles : DT1
Gammes de montage des modéles : DT2 a DT7
Implantation actuelle : DT8
Tableau d’antériorité chemise « Arcole » DT9
Implantation flot col : DT10
Analyse de déroulement : DT11

FE2-10.2
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GAMME DE MONTAGE MODELE A - ARCOLE
N° P(')STE.
N° OPERATIONS farmpe MATERIEL & Comemaor
F Finitions
Préparation des cols
1 Thermocoller tombant de col (triplure) 0,2 Presse a thermocoller P1
2 Coulisser le tombant de col 0,33 Unité couture coulissage col P2
3 Conformer, surpiquer le tombant de col 0,5 UC surpiquage col, conformage P4
4 Conformer pied de col 0,33 Presse a conformer pied col P5
5 Assembler pied de col/col, bouton et boutonniére 0,41 UC mise en bande P6
Préparation des poignets
6 Coulisser poignets ronds avec triplure 2x0,20| UC coulissage poignet rond P7
7 Conformer poignets ronds 2x0,30 | Presse rotative poignet rond P8
8 Surpiquer poignets, boutons et boutonnieres 2x0,24 [ UC surpiquage poignet P10
Préparation des devants
9 Exécuter gorge sur devant droit 0,15 UC sous gorge P11
10 Exécuter gorge américaine 0,33 | UC gorge P12
11 Boutons et boutonniéres sur devant 0,35 UC bouton et UC boutonniére P14
Préparation des poches
12 Ourler haut de poche en V 0,35 | P.plate 1 aiguille P20
13 Plaquer poche ronde 0,45 UC placage poche ronde P21
Préparation des dos
14 Poser vignette marque/empiécement : 4 coutures 0,30 CN pose vignette P25
15 Poser vignette de contexture 0,15 P. bras déporté 2 aiguilles P26
16 Assembler emp.dos avec 1 pli non surpiqué 0,75 P. bras déporté 2 aiguilles P26
Préparation des manches
17 Ourler ouvertures manches longues 0,22 P. plate 1 aiguille P28
18 Poser patte capucin 0,44 UC pose patte capucin P29
19|Appairage des devants 0,50 Table P31
Montage
20 Assembler les épaules : couture rabattue 0,80 P. plate 2 aiguilles C2
21 Assembler manches : couture rabattue 0,84 P. plate 2 aiguilles C4
22 Assembler cotés et manches : couture rabattue 0,84 P. plate 2 aiguilles C5
23 Ourler bas chemise pan droit 0,55 P. plate 1 aiguille +guide ourleur C7
24 Monter col 0,90 | P. plate 2 aiguilles C9
25 Poser boutons col pointes boutonnées 0,60
26 Monter poignets 0,92 | P.plate 2 aiguilles C10
27 Controler 0,84 | Table C14
Pliage
28 Presser chemise 0,46 | Presse C16
29 Boutonner chemise 0,80 | Presse colonne C18
30 Plier chemise 1,00 | Table de pliage F1
31 Mettre en sachet 0,82 | Table F2
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GAMME DE MONTAGE MODELE W - WEMBLEY

N° POSTE
N° OPERATIONS L?Mfei MATERIEL (P: ggenpvagszﬁf
F Finitions
Préparation des cols
1 Thermocoller tombant de col (triplure) 0,20 | Presse a thermocoller P1
2 Coulisser le tombant de col 0,33 Unité couture coulissage col P2
3 Conformer, surpiquer le tombant de col 0,50 UC surpiquage col, conformage P4
4 Conformer pied de col 0,33 Presse a conformer pied col P5
5 Assembler pied de col/col, bouton et boutonniére 0,41 UC mise en bande P6
Préparation des devants
6 Exécuter gorge sur devant droit 0,15 UC sous gorge P11
7 Exécuter gorge américaine 0,33 UC gorge P12
8 Boutons et boutonniéres sur devant 0,35 UC bouton et UC boutonniére P14
Préparation des poches
9 Ourler haut de poche (ourlet plat) 0,15 | UC gorge cachée P13
10 Plaquer poche angles cassés 0,45 UC placage autres poches P22
Préparation des dos
1 Poser vignette marque/empiécement : 4 coutures 0,30 CN pose vignette P25
12 Poser vignette de contexture 0,15 | P. bras déporté 2 aiguilles P26
13 Assembler emp.dos avec 1 pli non surpiqué 0,75 P. bras déporté 2 aiguilles P26
14|Appairage des devants 0,50 Table P31
Montage
15 Assembler les épaules : couture rabattue 0,80 P. plate 2 aiguilles C2
16 Assembler manches : couture rabattue 0,84 P. plate 2 aiguilles C4
17 Assembler cotés et manches : couture rabattue 0,84 P. plate 2 aiguilles C5
18 Ourler bas de chemise arrondi 0,75 P. plate 1 aiguille +guide ourleur C7
19 Monter col 0,90 | P. plate 2 aiguilles C9
20 Ourler manches courtes (ourlet revers) 0,80 | P. plate 1 aiguille C11
21 Controler 0,84 | Table C14
Pliage
22 Presser chemise 0,46 | Presse C16
23 Boutonner chemise 0,80 | Presse colonne C18
24 Plier chemise 1,00 Table de pliage F1
25 Mettre en sachet 0,82 | Table F2
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GAMME DE MONTAGE MODELE B - BOSTON
N° POSTE
N° OPERATIONS L'%Zi MATERIEL g gfnﬂlagigﬁ?
F Finitions
Préparation des cols
1 Thermocoller tombant de col (base + renfort) 0,35 Presse a thermocoller P1
2 Coulisser le tombant de col 0,33 Unité couture coulissage col P2
3 Conformer, surpiquer le tombant de col 0,50 UC surpiquage col, conformage P4
4 Conformer pied de col 0,33 Presse a conformer pied col P5
5 Assembler pied de col/col, bouton et boutonniére 0,41 UC mise en bande P6
Préparation des poignets
6 Coulisser poignets carrés 2x0,20[ UC coulissage poignet carré P9
7 Surpiquer poignets, boutons et boutonniéres 2x0,24| UC surpiquage poignet P10
8 Double boutonniére 2x0,40| UC surpiquage poignet P10
Préparation des devants
9 Exécuter gorge sur devant droit 0,15 UC sous gorge P11
10 Exécuter gorge américaine 0,33 UC gorge P12
11 Boutons et boutonniéres sur devant 0,35 UC bouton et UC boutonniére P14
Préparation des poches
12 Ourler haut de poche (ourlet plat) 0,15 UC gorge cachée P13
13 Plaquer poche angles cassés 0,45 UC placage autres poches P22
Préparation des dos
14 Poser vignette marque/empiecement : 4 coutures 0,30 CN pose vignette P25
15 Poser vignette de contexture 0,15 P. bras déporté 1 aiguilles P27
16 Assembler emp. Dos avec 2 plis surpiqués 1,20 P. bras déporté 1 aiguilles P27
Préparation des manches
17 Ourler ouvertures manches longues 0,22 P. plate 1 aiguille P28
18 Poser patte capucin 0,44 UC pose patte capucin P29
19|Appairage des devants 0,50 Table P31
Montage
20 Assembler les épaules : en fourreau 0,80 P. plate 1 aiguille C1
21 Assembler manches : surjet 0,84 Surjeteuse piqueuse raseuse C3
22 Assembler c6tés et manches : surjet 0,84 Surjeteuse piqueuse raseuse C6
23 Ourler bas chemise pan droit 0,55 P. plate 1 aiguille +guide ourleur c7
24 Monter col 0,90 P. plate 2 aiguilles C9
25 Monter poignets 0,92 P. plate 2 aiguilles C10
26 Controler 0,84 Table C14
Pliage
27 Presser chemise 0,46 Presse C16
28 Boutonner chemise 0,80 Presse colonne C18
29 Plier chemise 1,00 Table de pliage F1
30 Mettre en sachet 0,82 Table F2
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GAMME DE MONTAGE MODELE L - LONDRES

N° POSTE
N° OPERATIONS E\ﬂfess MATERIEL (P: gfnpvaor;gﬁ?
F Finitions
Préparation des cols
1 Thermocoller tombant de col (base + renfort) 0,35 Presse a thermocoller P1
2 Coulisser le tombant de col 0,33 Unité couture coulissage col P2
3 Conformer, surpiquer le tombant de col 0,50 UC surpiquage col, conformage P4
4 Conformer pied de col 0,33 Presse a conformer pied col P5
5 Assembler pied de col/col, bouton et boutonniére 0,41 UC mise en bande P6
Préparation des poignets
6 Coulisser poignets ronds avec triplure 2x0,20[ UC coulissage poignet rond P7
7 Conformer poignets ronds 2x0,30| Presse rotative poignet rond P8
8 Surpiquer poignets, boutons et boutonniéres 2x0,24| UC surpiquage poignet P10
Préparation des devants
9 Exécuter gorge sur devant droit 0,15 UC sous gorge P11
10 Exécuter gorge cachée 0,47 UC gorge cachée P13
11 Boutons et boutonniéres sur devant 0,35 UC bouton et UC boutonniére P14
Préparation des dos
12 Poser vignette marque/empiécement : 4 coutures 0,30 CN pose vignette P25
13 Poser vignette de contexture 0,15 P. bras déporté 1 aiguilles P27
14 Assembler emp. dos sans pli surpiqué 0,90 P. bras déporté 1 aiguilles P27
Préparation des manches
15 Ourler ouvertures manches longues 0,22 P. plate 1 aiguille P28
16 Poser patte capucin 0,44 UC pose patte capucin P29
17|Appairage des devants 0,50 Table P31
Montage
18 Assembler les épaules : en fourreau 0,80 P. plate 1 aiguille C1
19 Assembler manches : surjet 0,84 Surjeteuse piqueuse raseuse C3
20 Assembler cotés et manches : surjet 0,84 Surjeteuse piqueuse raseuse C6
21 Ourler bas chemise pan droit 0,55 P. plate 1 aiguille +guide ourleur C7
22 Monter col 0,90 P. plate 2 aiguilles C9
23 Monter poignets 0,92 P. plate 2 aiguilles C10
24 Controler 0,84 Table C14
Pliage
25 Presser chemise 0,46 Presse C16
26 Boutonner chemise 0,80 Presse colonne C18
27 Plier chemise 1,00 Table de pliage F1
28 Mettre en sachet 0,82 Table F2
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GAMME DE MONTAGE MODELE | - ISTRE
N° POSTE
N OPERATIONS rTn'IEr']\ﬂf;S; MATERIEL g ggenﬂlaxgg?
F Finitions
Préparation des cols
1 Thermocoller tombant de col (base + renfort) 0,35 Presse a thermocoller P1
2 Coulisser le tombant de col 0,33 Unité couture coulissage col P2
3 Conformer, surpiquer le tombant de col 0,50 UC surpiquage col, conformage P4
4 Conformer pied de col 0,33 Presse a conformer pied col P5
5 Assembler pied de col/col, bouton et boutonniére 0,41 UC mise en bande P6
Préparation des poignets
6 Coulisser poignets carrés 2x0,20 UC coulissage poignet carré P9
7 Surpiquer poignets, boutons et boutonniéres 2x0,24 UC surpiquage poignet P10
Préparation des devants
8 Exécuter gorge sur devant droit 0,15 UC sous gorge P11
9 Exécuter gorge américaine 0,33 UC gorge P12
10 Boutons et boutonniéres sur devant 0,35 UC bouton et UC boutonniéere P14
Préparation des rabats de poche
11 Thermocoller rabat 0,15x2 | Presse a thermocoller P1
12 Coulisser rabat 0,20x2 | UC coulissage rabat P17
13 Cranter, retourner, conformer rabat (0,3+0,4)x2| Conformeuse rabat et patte P18
14 Surpiquer rabat et 0,45x2 | Tandem surpiqueuse rabat et P19
15 Exécuter boutonniére 0,15x2 | boutonniére P19
Préparation des poches
16 Ourler haut de poche a soufflet 0,35x2 | P. plate 1 aiguille P20
17 Plaguer poche soufflet 0,35x2 P. plate 1 aiguille P23
18 Plaquer rabat 0,5x2 P. plate 1 aiguille P23
Préparation des dos
19 Poser vignette marque/empiécement : 2 coutures | 0,30 P. plate 1 aiguille P24
20 Poser vignette de contexture 0,15 P. bras déporté 1 aiguilles P27
21 Assembler emp. dos sans pli surpiqué 0,90 P. bras déporté 1 aiguilles P27
Préparation des manches
22 Border fentes indéchirables 0,30x2 | P.plate 1 aig. + guide bordeur P30
23|Appairage des devants 0,50 P31
Montage
24 Assembler les épaules : en fourreau 0,80 P. plate 1 aiguille C1
25 Assembler manches : surjet 0,84 Surjeteuse piqueuse raseuse C3
26 Assembler cotés et manches : surjet 0,84 Surjeteuse piqueuse raseuse C6
27 Ourler bas chemise pan droit 0,55 P. plate 1 aiguille +guide ourleur C7
28 Monter col 0,90 P. plate 2 aiguilles C9
29 Monter poignets 0,92 P. plate 2 aiguilles C10
30 Controler 0,84 Table C14
Pliage
31 Presser chemise 0,46 Presse C16
32 Boutonner chemise 0,80 Presse colonne C18
33 Plier chemise 1,00 Table de pliage F1
34 Mettre en sachet 0,82 Table F2
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GAMME DE MONTAGE MODELE M - MARCO

N° P(,)STE.
N° OPERATIONS TEMPS MATERIEL v Efnpvaor;gﬁ?
F Finitions
Préparation des cols
1 Thermocoller tombant de col (base + renfort) 0,35 Presse a thermocoller P1
2 Coulisser le col manuellement 1,00 P. plate 1aiguille +guide bord. P3
3 Cranter, retourner col Danton 0,10+0,30p .plate 1 aiguille +guide bord. P4
Préparation des poignets
4 Coulisser poignets ronds avec triplure 2x0,20| UC coulissage poignet rond P7
5 Conformer poignets ronds 2x0,30| Presse rotative poignet rond P8
6 Surpiquer poignets, boutons et boutonniéeres UC surpiquage poignet P10
Préparation des devants
7 Surfiler parmentures 0,55 Surfileuse P15
8 Assembler parmentures col 0,15 P. plate 1 aiguille P16
Préparation des poches
9 Ourler haut de poche (revers pointu) 0,80 P. plate 1 aiguille P20
10 Plaquer poche ronde 0,45 UC placage poche ronde P21
Préparation des dos
11 Poser vignette marque/empiécement : 2 coutures 0,30 P. plate 1 aiguille P24
12 Poser vignette de contexture 0,15 P. bras déporté 1 aiguilles P27
13 Assembler emp. Dos avec 2 plis surpiqués 1,20 P. bras déporté 1 aiguilles P27
Préparation des manches
14 Ourler ouvertures manches longues 0,22 P. plate 1 aiguille P28
15 Poser patte capucin 0,44 UC pose patte capucin P29
16|Appairage des devants 0,50 [able P31
Montage
17 Assembler épaules : surjet 0,50 Surjeteuse piqueuse raseuse C1
18 Surpiquer épaules 0,60 P. plate 1 aiguille C2
19 Assembler manches : surjet 0,84 Surjeteuse piqueuse raseuse C3
20 Surpiquer manches 1,00 P. plate 1 aiguille c4
21 Assembler c6tés et manches : surjet 0,84 Surjeteuse piqueuse raseuse C6
22 Ourler bas chemise pan droit 0,55 P. plate 1 aiguille +guide ourleur C7
23 Coulisser parmentures col Danton 1,30 P. plate 1 aiguille C8
24 Repasser parmentures col Danton 0,66 Presse C16
25 Surpiquer col Danton 1,33 P. plate 1 aiguille C8
26 Rabattre col Danton 0,55 P. plate 1 aiguille C8
27 Monter poignets 0,80 P. plate 1 aiguille C11
28 Poser boutons sur devant droit 0,75 Machine pose boutons C13
29 Exécuter boutonniéres sur devant gauche 1,20 Machine a boutonniéres F3
30 Controler 0,84 Table C14
Pliage
31 Presser chemise 0,46 Presse C16
32 Boutonner chemise 0,80 Presse colonne C18
33 Plier chemise 1,00 Table de pliage F1
34 Mettre en sachet 0,82 Table F2
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NO

P1
P3
P5
P6
P7

P10

P11
P12
P13
P16
P17
P18
P21
P27
P28
P34
P35

P37
P38
P43
C2
C4
C5
C7
C9
Cc10
C13
C14
C16
C18
P46
P47

TABLEAU DES ANTERIORITES — CHEMISE ARCOLE

TACHES

Thermocoller tombant de col
Coulisser tombant de col

Conformer, surpiquer tombant de col
Conformer pied de col

Assembler pied de col/col, bouton et
boutonniére

Exécuter boutonniéres sur pointes
boutonnées

Presser contréler col

Coulisser poignets ronds

Conformer poignets ronds

Surpiquer poignets, boutons boutonniéres
Exécuter gorge sur devant droit

Exécuter gorge ameéricaine

Boutons et boutonniéres sur devants
Ourler haut de poche en V

Plaquer poche ronde

Poser vignette de marque/empiécement

Poser vignette de contexture
Assembler empieécement dos

Ourler ouverture manches longues
Poser patte capucin

Appairage devants, dos, manches
Assembler les épaules

Assembler les manches
Assembler cotés et manches
Ourler bas de chemise

Monter le col

Monter le poignet

Poser boutons/col pointes boutonnées
Contréler

Presser chemise

Boutonner

Plier chemise

Mettre en sachet

TACHES
IMMEDIATEMENT
ANTERIEURES

P1
P3 - P6
P3
P5 - P6

P7

P10

P12
P13

P17
P17 - P18
P21
P27

P34

P37
P28 - P35 - P38
P43
Cc2
C4
C5
C7-P11
C9-P16
C10
C13
C14
C16
C18
P46

10
16.5
25
16,5
20.5

20

16.5
20
30
24
7.5

16.5

17.5

17.5

22.5
15
45

11
22
25

8.4
8.4
5.5
9.2

8.4
4.6

10
8.2

DUREE MIN
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IMPLANTATION ILOTS COLS - METHODE ACTUELLE
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ANALYSE DE DEROULEMENT

DEBUT : -
NATURE DU TRAVAIL ; ACTUELLE . PROPOSEE DIFFERENCE
I L P, Qté | Distance | Tps | Qté| Distance | Tps | Qté| Distance | Tps
- Thermocolier tombant de coi |- CPETENCE S5t GEVANUIeSs Dacs L
- Coulisser tombant de col Prendre 1 bac
- Conformer pied de col _— O 229 3558
PROBLEME ETUDIE Revenir devant les bacs
- Temps trop long 9 |4 = i
Déplacements de I'opératrice - 263 85 4095
- POURQUOI
Sl5|gl8
sla|2|lc|8 = | 8|5 8
Ne METHODE ACTUELLE 205|825 E §|S3|5
ol=|EBl& |8 8|5 Z|s OBSERVATIONS EIE|El®
STt [ 1+13 |3 3|3 |8 8| &
THERMOCOLLER TOMBANT DU COL
1 _|Prendre un bac, déposer sur table thermocolleuse @] 1 20
2 |Prendre les 3 paquets de pieds de col dans bac @) 1 44
3 | Aller vers table conformeuse 1| 7|17
4 | Déposer les 3 paquets @] 1 35
5 |Lire la taille sur chacun des paquets o] 1 8
6 | Aller vers zone de stockage des thermocollants > 1]95]| 23
7 Déplacer le chariot des thermocollants vers = 1| as]| ce
thermocolleuse '
8 Prendre 3 paquets de thermocollants pieds de col O 1 54
correspondant aux tailles lues, sans compter
9 | Aller vers table conformeuse | 15|12
10 | Déposer les 3 paquets O 1 35
11 | Revenir au poste de thermocollage (1] 4]10
12 | S'asseoir 0 1 3
13 Prendre 1 paquet de dessus de cols dans bac, (o] 3 24
déposer devant soi, lire la taille
14 Prendre 1 paquet de thermocollants dessus de cols | O 3 24
sur chariot, déposer devant soi
15 | Thermocoller et empiler [ ] 50 10
16 | Prendre le paquet de cols sur grille retour empilage | O 3 26
17 | Evacuer dans le bac O 3 8
18 | Prendre le paquet de thermocollants restant 8] 3 12
19 | Ranger dans chariot Q 1 24
20 | Se lever O 1 4
21 | Prendre le bac @) 1 12
22 | Aller vers table coulisseuse = 1| 4|10
23 | Déposer bac sur table coulisseuse e} 1 8
COULISSER TOMBANT DE COL
24 | Changer programme de coulissage [e] 3] [
25 | Changer les fils (@) 1 103
26 | S'asseoir Q 1 3
27 Prendre un paquet dessus cols dans le bac déposer | O 3 21
devant soi
28 Prendre un paquet dessous cols dans le bac o] 3 21
déposer devant soi
29 | Coulisser ® 50 14
30 | Prendre le paquet de cols sur grille retour empilage | O 3 36
31 | Evacuer dans bac Q 3 8
32 | Se lever 0 1 4
33 | Prendre bac o 1 12
34 | Aller vers table surpiqueuses (P5) w12 |5
35 | Déposer bac @] 1
CONFORMER PIED DE COL
36 | Aller au poste de conformage |1 (65|12
37 | Ecarter plagues de conformage o 3 30
38 | Pivoter, aller vers table de dépdt |3 |05] 9
39 | Prendre 1 paquet de pieds de col o 3 16
40 | Pivoter, aller vers conformeuse | 3 05| 9
41 | Déposer pieds de col, lire |a taille @] 3 8
42 | Pivoter, aller vers table de dépbt $[3]05] 9
43 | Prendre un paquet de thermocollants pieds de col @) 3 16
44 | Pivoter, revenir vers conformeuse wp| 3 (05| 9
45 | Déposer thermocollants pieds de col @) 3 8
46 | Conformer @ 50 16
47 | Prendre paguet de thermocollants restant o 3 12
48 | Pivoter, aller vers table dépét whp| 3 (05| 9
49 | Déposer paquet 0] 3 8
50 | Pivoter, revenir vers conformeuse 13 05] 8
51 Prendre paquet de pieds de col conformés, sur O 3 26
empileur
52 | Pivoter aller vers table de depdt =5| 3 [05]| 9
53 | Déposer paquet o 3 8
54 | Prendre les 3 paquets de pieds de col conformés [&] 1 42
55 | Aller vers table de mise en bande (P7) wh| 1 [11]25
56 | Déposer les 3 paquets o] 1 35
57 | Revenir vers table de dép6t conformeuse 1| 11]25
58 | Prendre les 3 paquets de thermocollants restants 0] 1 42
59 | Aller vers chariots thermocollants =15 |12
60 | Ranger les 3 paquets o] 1 36
61 | Ramener chariot en zone de stockage = 1 |45/ 96
62 | Revenir au départ $]11]2]5

C01-ca4



DOCUMENTS REPONSES

Gamme fictive :
Matrice des chainons :
Graphe d’'implantation théorique :

Planning de Gantt (modéle Arcole) :

Analyse de déroulement proposée (ilots cols):

Schéma d’implantation (flot cols):

DR1

DR2

DR3

DR4

DR5

DR6
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Académie : Session :

Concours :

Spécialité/option : Repére de I'épreuve :

NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

Intitulé de I'épreuve :
NOM :

s refuscules, STy 3 e, du nom d Gpouse]
rénoms : .
e

(le numéro est celui qui figure sur
la convocation ou la liste d'appel)
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MINISTERE DE L'EDUCATION NATIONALE,

Académie : Session :

Concours :

Spécialité/option : Repére de I'épreuve :

NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

Intitulé de I'épreuve :
NOM :

'l;n’ma/uscu/es, suivi s'il y a lieu, du nom d’épouse)
renoms : .
N du candidat |:|

(le numéro est celui qui figure sur

NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

la convocation ou la liste d'appel)
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